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CAPITOLUL III - DISPUNEREA PROIECTIILOR,
PROFILE METALICE, IMBINARI METALICE

§ 3.1 Dispunerea proiectiilor
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§ 3.2 Reprezentarea profilelor metalice

Fig. 17.10. Notarea profilunilor laminate :
a — otel lat ; b — tabla groasa.
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§ 3.2 Reprezentarea profilelor metalice

Shep

Profilul I

Sim- h b t d=R | r

bol

|10 | 100 | 50 6,8 45 | 2,7

|14 | 140 | 66 8,6 5,7 | 3,4
X 1118 | 180 | 82 | 104 | 6,9 | 4,1

122 | 220 | 98 | 12,2 | 8,1 | 4,9

126 | 260 | 113 | 14,1 | 94 | 5,6

130 | 300 | 125 | 16,2 | 10,8 | 6,5

134 | 340 | 137 | 18,3 | 12,2 | 7,3
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§ 3.2 Reprezentarea profilelor metalice

Profilul U
Y
_1 b

! l Sim- | h b | d t R r| e
A ("—_&‘ bol mm mm | mm mm mm mm cm
U10| 100 | 50 | 6 | 85 | 85 | 45 | 155
w A1 o |U14] 140 | 60 | 7 | 100 | 100 | 50 | 175
i u1s | 180 | 70 | 80 | 11,0 | 11,0 | 55 | 1,92
R U22| 220 | 80 | 9 | 125 | 125 | 6,5 | 2,14
; >57 | U26| 260 | 95 | 10 | 15,0 | 150 | 7,5 | 2,53
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§ 3.2 Reprezentarea profilelor metalice

Profilul T
- a
T e | S Jablgtr) n o | e
¥ x——-\g-’—i—:-—;t/ mm| mm | mm | mm | cm
& | . T2 | 20 3 1,5 1 | 0,58
4«] | T3 | 30| 4 2 | 1 1085
SING T4 40| 5 | 25| 1 [1,12
E T5 | 50 6 3 1,5 | 1,39
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§ 3.2 Reprezentarea profilelor metalice

Profilul L

¥ Dim. sect. r r e

S mm mm mm cm
P 40Xx40x4 6 | 3 | 1,12
5 | 40x40x5 6 3 1,16
L S ‘“I X 50x50x5 [ 35 | 1,40
— j 60x60x6 4 1,69
T 80x80x8 10 5 2,26
\j 100x100x10 | 12 | 6 | 282
150x150x16 | 16 | 8 4,29
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§ 3.2 Reprezentarea profilelor metalice

Profilul LL
Dim. Secf. | r [ e, €,
mm mm mm cm cm
80x65x8 8 4 2,15 1,49
100x50x10 | 9 | 45 | 3,65 1,65
100x75x9 | 10 | 5 3,15 1,91
150x100x14 | 13 | 6,5 | 4,93 2,5

Adrian Ciutina, Grafica Asistata si Desen Tehnic




§ 3.2 Reprezentarea profilelor metalice
Reprezentarea imbinarilor sudate

|
Principalele caracteristici in

reprezentarea sudurilor
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§ 3.2 Reprezentarea profilelor metalice
Reprezentarea imbinarilor cu suruburi

Principalele caracteristici in
reprezentarea imbinarilor cu suruburi

Denumirea

Reprezentare prin simboluri

Asamblare cu surub , piuliti, saibi sau
inel de siguranta si gplint.

sy

X

Asamblare cu prezon, piuliti si
contraprulita.

Suruburi (de toate tipurile).

Piulite de toate tipurile.

Saibe si inele de siguranta.
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simboluri
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piulita si contrapiulii
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¥
I

Piulite

(de toate felurile)

Saiba si inele de siguranti
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d

)
)

o

Adrian Ciutina, Grafica Asistata si Desen Tehnic



§ 3.2 Reprezentarea profilelor metalice
TEMA Imbinare sudata si imbinare nituita
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§ 3.2 Reprezentarea profilelor metalice
TEMA Imbinarea sudata (detaliu nod)

SCHEHA GEOWHETRCA e . \idas

i, 2. Box oo x \H LR = W %’_b

R %, % 1w Aeo x&0 %0, R~ 2>6S

Teiadu NOD  SunkT | Ser Ao

Adrian Ciutina, Grafica Asistata si Desen Tehnic



§ 3.2 Reprezentarea profilelor metalice

TEMA Imbinarea nituitd (detaliu profil)
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§ 3.2 Reprezentarea profilelor metalice
TEMA - Detalii de executie

8. Notarea sudurilor:

Pe o linie de referintd, paraleld cu baza desenului sau cu
cordonul de sudurd, se vor inscrie urmitoarele, in aceastd
ordine:

e grosimea cordonului de sudura (litera si cifrd);

e simbolul sudurii;

e lungimea cordonului de sudura.

{n cazul de fatd se vor folosi doud tipuri de suduri, in functie
de pozitia suprafetelor pieselor care se sudeaza.
Sudura_in_colt (pentru suprafete perpendiculare), la care
simbolul este un triunghi dreptunghic isoscel, cu indltimea
catetei = 1,5 h scriere agezati pe linia de referinta si cu
vérful spre lungimea sudurii si desenat cu grosimea b/2.
fnaintea grosimii cordonului de sudurd se va scrie litera a,
daca cifra este iniltimea reald a triunghiului ce reprezintd
sectiunea sudurii sau z daca cifra reprezinta cateta acestuia.
Simbolul sudurii se amplaseazi atét deasupra cét si sub linia
de referinti deoarece sudurile sunt identice pe ambele fete ale

a6 [\436

guseului. 9. Notarea pozitiilor

Fiecare piesd componenta distinctd a grinzii se noteazd cu un
numir precedat de litera P (pozitie), scrisi cu iniltimea
egald cu 1,5h scriere, sub linia de referinta, pe care se face
descrierea barei (vezi punctul 4).

in cadrul aceluiasi element (in cazul de fata grinda) piesele
identice ca lungime, profil si dimensiuni in sectiune, au
acelasi numair de pozitie.

Atunci cand o pozitie apare de mai multe ori pe plan,
dimensiunile sectiunii piesei se inscriu o singurd data, iar
pozitiile identice se vor nota doar cu litera P, urmata de
numdrul pozitiei deasupra liniei de referinta.

\2L80x65x6-2680 P13
P13
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§ 3.2 Reprezentarea profilelor metalice
TEMA - Detalii de executie

10. Cotare.
Se vor cota:

e distantele de la capetele barelor panid la punctul de
intersectie al axelor, pe o linie de cota paraleld cu axa
(140, 70, 143);

. rici si di iunea ramurii vizuti fin
elevatie, catre capitul intrerupt al fiecarei bare (15 si 65,
15 si 60, 20 si 80, 30 si 75);

e dimensiunile laturilor guseului precum si pozitionarea
fata de axele nodului (241x436 si 235, 201);

e sigetile trebuie sa aibd unghiul de la varf de aprox.15° si
lungimea de 6...8 ori mai mare decdt grosimea liniei
groase utilizate pe desen, dar nu mai mica de 2mm (vezi
Plansa 2, ETAPA II, punct 2).
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11. Grosimi de linii (cf. STAS9773-88, vezi Tabel “Grosimi de
linii”, Planga nr.5).

e Vom folosi, atdt pentru elevatie cat §i pentru sectiunile
transversale, o singurd grosime de linie cu valoarea mai
mare sau egala cu b/2.

e Grosimea liniilor de cota, de indicatie, axele va fi b/4.

e Sectiunile transversale se vor hasura la 45° fati de axa
barei, cu linii echidistante de grosime b/4.

ETAPA 111

Desenarea vederii laterale si de sus a nodului:

Vederea de sus se va aseza sub elevatie, iar cea laterala privitd
din stdnga elevatiei in dreapta acesteia, respectand
corespondenta de proiectii.
Dispunerea proiectiilor se va face prin translatia pieselor astfel:

e pe orizontald, de la elevatie citre vederea laterala;

e pe verticali, de la elevatie catre vederea de sus.
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§ 3.2 Reprezentarea profilelor metalice
TEMA - Exemplu desen
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